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Neue, weltweit verfugbare Hiuttenaluminium-Druckgusslegierung mit
hervorragenden mechanischen Eigenschaften nach Warmebehandlung T6
und Abkilihlung an Luft.

Uberragende mechanische Eigenschaften fiir die Anwendung bei diinnwandigen
und hochfesten Fahrzeug-Strukturbauteilen.
Sehr hohe Dehngrenze Rpg 2 in Verbindung mit sehr guten Werten fiir die Bruchdehnung.

Behandlungs- Dehngrenze Rpo2 Zugfestigkeit Rm Bruchdehnung A
zustand

F 140 - 160 MPa 270 - 300 MPa 3- 7%

T6 (Wasser) 230 -260 MPa 300 - 345 MPa 6 - 9%

T6 (Luft) 180 - 200 MPa 250 - 275 MPa 8 -10%
Weiterentwicklung der bekannten fir die Verwendung bei

ultrahochfesten und crashrelevanten Strukturbauteilen in der Automobilindustrie.

Huttenaluminium-Gusslegierung mit niedrigem Fe-Gehalt.
Strontium-Dauerveredelung fir sehr hohe Dehngrenzen und gute Duktilitat.

Verzugsarme T6-Warmebehandlung mit Abkiihlung an bewegter Luft ist darstellbar.
(Empfohlene Kuhlrate nach Lésungsglihung: Mind. 3,5 bis 4,5 °C/sec, Abkihlung auf < 200 °C).

Sehr gute dynamische Dauerfestigkeit und sehr bestédndig gegen Spannungsrisskorrosion.
Sehr gute Alterungsbestandigkeit auch unter Warmeeinfluss.

Sehr gut geeignet fiir Anwendungen im Fahrzeugbau.

Warmebehandelbar auf héchste Dehnung und hohes Energieaufnahmevermégen.

Ersetzt Stahlblechkonstruktionen im Fahrzeugbau.
Deutliche Kosten- und Gewichtsreduktionen realisierbar, bei gleichzeitig héherer Funktions-
integration und verbesserter Fahrzeugsteifigkeit.

Ermoglicht Gewichtsreduktionen bis zu 40%
gegenlber Druckguss-Standardkonstruktionen im Bereich der Fahrzeug-Strukturbauteile.

Ausgezeichnet bearbeitbar und sehr gut schweiB- und klebegeeignet.
Sehr gut geeignet fiir Nietverbindungen mit geeignetem Nietverfahren.
Sehr gute Korrosionsbestandigkeit: Beschichtungen sind haufig nicht erforderlich.

Ausgezeichnet vergieBbare Druckgusslegierung.

Erstarrungsintervall, Schwindungsverhalten und zu erwartende DruckgieBformstandzeiten
sind vergleichbar mit der von AlISi9- und AISi10Mg-Legierungen.

Gute Entformbarkeit: Kein Kleben an der Druckgie3form.

Ausgezeichnet gieBbar fir Gussstiicke ab 1,5 mm Wanddicke.
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HAFTUNGSAUSSCHLUSS:

Alle Angaben dieser Druckschrift erfolgen nach bestem Wissen aufgrund angemessener Prifung.

Wie alle anwendungstechnischen Empfehlungen stellen sie jedoch nur unverbindliche Hinweise auBerhalb
unserer vertraglichen Verpflichtungen (auch hinsichtlich etwaiger Schutzrechte Dritter) dar, fir die wir keine
Haftung Ubernehmen. Sie stellen insbesondere keine Eigenschaftszusicherungen dar und befreien den Anwender
nicht von der eigenverantwortlichen Prifung der von uns gelieferten Erzeugnisse auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck.

Nachdruck, Ubersetzungen und Vervielfaltigung — auch auszugsweise — nur mit unserer ausdriicklichen
Genehmigung.

Neue Legierungsentwicklungen mit technischen Fortschritten nach der Drucklegung werden in nachfolgenden
Auflagen berlcksichtigt.
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