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Chemische Zusammensetzungen

Legierungen von gleichbleibend hoher Reinheit sind eine Voraussetzung zur Fertigung von Gussstiicken hoher Giite. Das Qualitats-
system von RHEINFELDEN ALLOYS erméglicht die Einhaltung dieser Reinheit.

Die Hauptlegierungsbestandteile und kennzeichnende Legierungselemente sind fett gedruckt. Einzelwerte in der Tabelle sind Hochst-
gehalte an Legierungs- und Begleitelementen. Die von RHEINFELDEN ALLOYS gelieferten Legierungen haben teilweise engere
Bereiche der Legierungsbestandteile und tiefere Gehalte an Verunreinigungen als nach Norm festgelegt. Dadurch ist gute Gleich-
maBigkeit im GieBverhalten und den anderen Eigenschaften gegeben.

Es gilt die européische Norm EN 1676 fir legiertes Aluminium in Masseln. Die numerische Legierungsbezeichnung richtet sich nach der

europaischen Norm (EN). Legierungen ohne diese Bezeichnungen sind nicht in der EN enthalten.

Legierungen mit Sonderzusammensetzungen kénnen nach Vereinbarung hergestellt werden. Bei Aluminium-Silizium-Legierungen kann
auf Wunsch anstatt des kérnigen Gefliges ein veredeltes Geflige mit Natrium (anveredelt oder vorveredelt) oder Strontium (dauerveredelt)
eingestellt werden. Dieses Angebot wird deutlich gemacht durch die Bezeichnung (Na/Sr) in der letzten Spalte.

Markenname | Chemische Nume- | 7 sammensetzung [Masse-%]
Bezeichnung rische
Bezeich-
nung Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti andere
Anticorodal-04 | AISi0,5Mg 0,3-0,6 0,8 0,01 0,01 0,3-0,6 0,07 0,01
Anticorodal-50 | AlSibMg 5,0-6,0 0,15 0,02 0,10 0,4-0,8 0,10 0,20
Anticorodal-70 | AISi7Mg0,3 42100 6,5-7,5 0,15 0,02 0,10 0,30-0,45| 0,07 0,18 (Na/Sr)
Anticorodal-78dv AISi7TMg0,3 42100 6,5-7,5 0,12 0,02 0,05 0,30-0,45| 0,07 0,18 Sr
Anticorodal-71 | AISi7TMg0,3-E 6,5-7,5 0,15 0,01 0,01 0,30-0,45 0,07 0,01 (Na/Sr)
Anticorodal-72 | AISi7TMg0,6 42 200 6,5-7,5 0,15 0,02 0,05 0,50-0,70| 0,07 0,18 (Na/Sr)
Silafont-30 AlSi9Mg 43300 | 9,0-10,0 | 0,15 0,02 0,05 0,30-0,45| 0,07 0,15 (Na/Sr)
Silafont-36 AISi1OMnMg 43500 | 9,5-11,5 0,15 003 | 0,5-0,8 | 0,1-0,5 0,07 0,15 Sr
Silafont-38 AlSi1OMnMgZn 8,5-10,0 | 015 |o0,1-0,4 0,5-0,8 | 0,1-0,5 | 0,1-0,4 0,15 Sr
Silafont-09 AlISi9 44 400 | 9,5-10,6 0,4 0,02 0,4 0,05 0,10 0,10
Silafont-13 AISi11 10,0-13,5| 0,15 0,02 0,05 0,05 0,07 0,156 (Na/Sr)
Silafont-20 AlISi11Mg 44000 |(10,0-11,8| 0,15 0,02 0,05 0,10-0,45| 0,07 0,15 (Na/Sr)
Silafont-70 AISi12CuNiMg 48000 |11,0-13,5| O/15 | 0,8-1,3 0,05 0,9-1,3 0,10 0,10 0,8-1,3 Ni
Silafont-90 AlISi17Cu4Mg 16,0-18,0| 0,3 4,0-5,0 0,15 0,5-0,6 0,10 0,20
Cstamam-3oR [asiownMg | [es-1o] 02 | 003 [0s-08 [o2-05 [ o0 | o5 [ st
Castasil-37 AISi9OMnMoZr 8,5-10,5 0,156 0,05 | 0,35-0,6 0,06 0,07 0,15 0,1-0,3 Mo
0,1-0,3 Zr
Castasil-21 AISi9Sr 8,0-9,0 |0,5-0,7| 0,02 0,01 0,08 0,07 0,01 Sr
Unifont-90 AlZn10Si8Mg 71100 8,5-9,3 0,15 0,03 0,10 0,3-0,5 |9,0-10,0 0,15 (Na/Sr)
Unifont-94 AlZn10Si8Mg 8,5-9,5 0,4 0,03 0,4 0,3-0,5 |9,0-10,0 0,10
Castadur-30 AlZn3Mg3Cr 0,156 0,2 0,05 0,1-0,2 | 2,5-3,0 | 2,2-2,8 0,15 0,2-0,4 Cr; Be
Castadur-50 AlZnbMg 0,15 0,2 0,056 0,1-0,2 | 0,4-0,8 | 4,9-5,8 0,15 0,2-0,4 Cr
Peraluman-30 | AIMg3 51100 0,45 0,15 0,02 | 0,01-0,4 | 2,7-3,5 0,10 0,01-0,15 Be
Peraluman-36 | AIMg3Si 0,9-1,3 0,15 0,02 | 0,01-0,4 | 2,7-3,5 0,10 0,01-0,15 Be
Peraluman-50 | AIMgb 51300 0,30 0,15 002 | 0,01-0,4 | 4,8-5,5 0,10 0,01-0,15 Be
Peraluman-66 | AIMgbSi 51400 0,9-1,3 0,15 0,02 | 0,01-0,4 | 4,8-5,5 0,10 0,01-0,15 Be

Thermodur-73

AISI11Cu2Ni2Mg2Mn

10,0-11,8

0,15

1,8-2,3

0,4

1,8-2,3

0,10

Alufont-47 AlCu4TiMg 21000 0,156 0,15 | 4,2-5,0 0,10 0,20-0,35| 0,07 0,15-0,25

Alufont-48 AICu4TiMgAg 0,05 o,10 | 4,0-5,0/ 0,01-0,5 |0,15-0,35 0,05 0,15-0,35 0,4-1,0 Ag

Alufont-52 AICu4Ti 21100 0,15 0,15 |4,2-5,2| 0,01-0,5 0,038 0,07 0,15-0,25

Alufont-60 AICubNiCoSbZr 0,20 0,30 |4,5-5,2| 0,1-0,3 0,10 0,10 0,15-0,30 1,3-1,7 Ni
0,10-0,40 Co

0,10

0,10-0,30 Zr & Sb

1,8-2,3 Ni; Sr

Rotoren-Al 99,7

Al99,7-E

0,20

0,25

0,01

0,02

0,02

0,07

0,02

Mn+Ti+V+Cr=<0,02%



Physikalische Eigenschaften

Die Angabe zu den physikalischen Eigenschaften bezieht sich bei den aushértbaren Legierungen auf den warmebehandelten Zustand.
Sie werden stark beeinflusst von Schwankungen in der Legierungszusammensetzung und vom Gefligezustand. Daraus erkléaren sich die

zum Teil weiten Bereiche der Messwerte.

Die Angabe zu den Schmelz- und Erstarrungsbereichen berticksichtigen erste Anschmelzerscheinungen infolge Seigerungen im
Gussgefuge, die besonders bei schneller Aufheizung erheblich unterhalb der theoretischen Gleichgewichtstemperatur auftreten konnen.

1,0-111

0,7-1,0

Dichte E-Modul Linearer Warmeleit- Elektrische Leitfahigkeit Lineares SchwindmaB Schmelz- und
(Richtwert) Wérme- fahigkeit Erstarrungs-
ausdeh.nyngs- 20-200 °C bereich
Iz(gffzf';(')e:g Sandguss |Kokillenguss| Druckguss
kg/dm3 GPa 17 230 K )\iv o | m(@xmm?) | %IACS % % % °C
2,67 66-73 23 2,0 29-31,5 50,0-54,0 ilil=1.2 0,8-1,1 0,5-0,7 600-650
2,67 65-75 23 1,6 21-26 36,0-45,0 11-1,2 0,8-1,1 5560-625
2,66 69="T76 22 1,6 21-27 36,0-46,5 11-1,2 0,8-1,1 550-625
2,66 69-75 22 1,6 21-27 36,0-46,5 11-1,2 0,8-1,1 5560-625
2,66 69-75 22 1,8 27-29 46,5-50,0 11-1,2 0,8-1,1 550-625
2,66 71-75 22 15 20-26 34,6-45,0 1,1-1,2 0,8-1,1 550-625
2,65 74-83 21 1,5 21-26 36,0-45,0 1,0-1,1 0,7-1,0 550-600
2,64 74-83 21 1,6 21-26 36,0-45,0 0,4-0,6 550-590
2,67 74-83 21 1,4 21-22 36,0-38,0 0,4-0,6 550-585
2,65 62-78 21 1,4 18-24 31,0-42,0 0,4-0,6 550-595
2,64 65-81 21 1,4 17-27 29,6-46,5 1,0-1,1 0,7-1,0 Ble=6e)
2,64 76-83 21 1,4 18-26 31,0-45,0 1,0-1,1 0,7-1,0 565-585
2,68 77-83 21 12 16-22 27,56-38,0 1,0-1,1 0,7-1,0 0,4-06 545-600
2,73 77-83 18 1,1 14-17 24,0-29,6 0,6-0,8 0,4-0,6 0,3-056 510-650
20 | e [ 2 [ e [ 2126 [asowaso| [ [ 0406 | s50-5%0
2,69 68-75 21 13 18-22 31,0-38,0 0,4-0,6 550-595
2,65 62-78 21 1,7 26-28 43,6-45,0 0,4-0,6 550-595
2,85 74-80 21 12 16-20 276-34,5 1,1-12 08-1,1 550-650
2,85 74-80 21 1,2 16-20 276-34,5 056-08 550-650
2,74 70-"72 24 1,2 17-20 29,6-34,5 1,0-14 0,7-1,1 555-650
2,78 71-"74 24 1,3 18-21 31,0-36,0 1,0-1,4 555-655
2,66 63-73 24 1,3 16-23 27,6-40,0 1i=148 08-12 560-650
2,66 66-74 24 1,2 16-23 26,0-40,0 1,1-156 0,8-12 560-650
2,63 63-73 24 1,2 16-21 26,0-36,0 1,0-1,4 0,7-111 545-645
2,63 68-75 24 1,1 14-21 24,0-36,0 1,0-14 0,7-11 545-645
263 [ w-s0 [ 2 [ o [ w6 Joesoaws | [ [ oe-i1 | seo-eim
2,75 65-72 23 1,3 17-23 29,6-40,0 1,3-15 08-12 540-650
2,79 65-72 23 1,3 17-23 29,6-40,0 1,3-15 0,8-12 525-645
2,75 65-73 23 1,3 17-23 29,6-40,0 0,7-1,2 06-1,1 540-650
2,84 72-76 22,5 1,2 17-21 29,6-36,0 1,3-156 545-650

0,4-0,6

2,67

65-"70

24

2,3

34,5-36,5

59,56-63,0

1,5-1,8

1,0-1,4

655-660




Warmebehandlung

Fur Kokillengussstlicke sind im Allgemeinen die kiirzeren
Glihzeiten anzuwenden, fir Sandgussstiicke die lange-
ren. Bei den AICu-Legierungen gelten die Angaben fir
die Lésungsgliihung fir Gussstlicke mit Wanddicken bis
8 mm. Dickwandigere Gussstticke sind bei 10 °C tieferen

Temperaturen wahrend 12—-18 h zu glihen.

Behandlungszustand

F Gusszustand 15 abgeschreckt und warmausgelagert
o gegliiht T6 warmausgehartet

T1 selbstausgehartet Te4 teilausgehartet

T4 kaltausgehartet T7 uberaltert

T5 stabilisiert

Losungs- Losungs- Abschrecken Auslagerungs- | Auslagerungs-
gliihtemperatur gliihdauer Wasser- temperatur dauer
Chemische temperatur
Legierung Bezeichnung Zustand °C h °C °C h
Anticorodal-04 AlSi0,bMg 6 520-5630 6-8 20 180-190 6-8
T7 520-5630 6-8 20 220-240 4-6
Anticorodal-50 AlISibMg 6 520-535 4-8 20 165-160 =9
T4 520-5635 4-8 20 15-30 120
Anticorodal-70 AlSi7Mg0,3 T6 520-545 4-10 20 155-165 6-8
T64 520-545 4-10 20 150-160 2-3
Anticorodal-78dv | AISi7Mg0,3 T6 520-545 4-20 20 145-160 2-15
Anticorodal-71 AlSi7Mg0,3-E T6 520-545 4-8 20 1565-165 6-8
T7 520-545 4-8 20 200-230 6-8
Anticorodal-72 AlISi7Mg0,6 T6 520-545 4-10 20 1565-165 6-8
T64 520-545 4-10 20 150-160 2-3
Silafont-30 AlISi9Mg 6 520-535 6-10 20 160-170 6-8
115 = = Luft 210-230 6-8
Silafont-36 AlSi1OMnMg 6 480-490 2= 20/Luft 155=170 2=
T7 480-490 =B 20/Luft 190-230 1-3
T4 480-490 2=5 20/Luft 15-30 120
13 = = 20 1E15=1lE0) 2=
Silafont-38 AISi1OMnMgZn T6 470-490 1-3 Wasser 165-190 1-3
6 470-490 1-3 Luft 166-210 1-3
Silafont-13 AlSi11 0] 520-530 6-8 20 = =
Silafont-20 AlISi11Mg 6 520-535 6-10 20 130-170 6-8
5 = = Luft 210-230 5-8
Silafont-70 AlSi12CuNiMg T6 520-530 5-10 20-80 165-185 5-8
T5 = = Luft 210-220 10-12
Castaman-35R AISi1OMnMg T6 480-490 2-5 20/Luft 1565-170 2-6
Castasil-21 AISi9Sr 0] 345-355 1-2 Luft = =
Alufont-47 AICu4TiMg T4 520-5630 8-16 20-80 15-30 120
Alufont-48 AICu4TiMgAg T6 525-530 8-16 20-80 160-180 ®=T
Alufont-52 AICu4Ti 6 525-535 8-16 20-50 160-175 ©=T7
T64 525-b35 =10 20-50 135-145 &=T7
Alufont—60 AICubNiCoSbZr T7 536-545 10=15 80 210-220 12-16
0] 345-355 b =10 Luft

[Termodur—7s_Asiticaniemgzbn| [ 5 [ = [ = [ wk | ew-zo | -2 |
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Alle Angaben dieser Druckschrift erfolgen nach bestem Wissen aufgrund
angemessener Priifung. Wie alle anwendungstechnischen Empfehlungen
stellen sie jedoch nur unverbindliche Hinweise auBerhalb unserer vertrag-
lichen Verpflichtungen (auch hinsichtlich etwaiger Schutzrechte Dritter)
dar, fir die wir keine Haftung tibernehmen. Sie stellen insbesondere kei-
ne Eigenschaftszusicherungen dar und befreien den Anwender nicht von
der eigenverantwortlichen Prifung der von uns gelieferten Erzeugnisse
auf ihre Eignung fur den vorgesehenen Verwendungszweck. Nachdruck,
Ubersetzungen und Vervielfaltigung — auch auszugsweise — nur mit un-
serer ausdriicklichen Genehmigung. Neue Legierungsentwicklungen mit
technischen Fortschritten nach der Drucklegung werden in nachfolgenden
Auflagen berticksichtigt.
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