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Magsimal®-59 Von filigraner Leichtigkeit,
aber extrem belastbar
Duktile Druckgusslegierung mit hervorragenden mechanischen und
dynamischen Eigenschaften bei diinnen Wanddicken im Gusszustand F.
Hervorragende mechanische Eigenschaften werden schon im Gusszustand F erreicht:

Wanddicke Dehngrenze Rpo2 Zugfestigkeit Rm Bruchdehnung A

2-4mm: 160 - 220 MPa 310 - 340 MPa 12-18%
4 -6 mm: 140 - 170 MPa 250 - 320 MPa 9-14%
6 —-12 mm: 120 - 145 MPa 220 - 260 MPa 8-12%

e Uberragende dynamische Eigenschaften.

Sehr hohe Dauerfestigkeit = Biegewechselfestigkeit 5% = 100 MPa.
e Keine T5, T4, T6 oder T7 Warmebehandlung erforderlich.

Die Mehrkosten fir Warmebehandlung einer tblichen AlISi10Mg-Legierung entfallen.
¢ Keine Blisterbildung und keine Verziige am Gussstiick.

Aufwéndige Richtprozesse nach Warmebehandlung kénnen vermieden werden.

e Erweitertes Anwendungsspektrum fiir Druckgussstiicke im Gusszustand F.

e Hervorragend geeignet fur Anwendungen im Fahrzeugbau.
Ausgezeichnetes Energieabsorbtionsvermégen im Crashfall.

e Substitution von Stahlblech-Konstruktionen im Fahrzeugbau méglich.
Erhebliche Kosten- und Gewichtsreduktionen realisierbar.

e Substitution von Aluminium-Schmiedeteilen im Fahrzeugbau mdglich.

e Substitution von Mg-Druckguss im Fzg-Bau ist darstellbar
(Kostenreduzierungspotenziale durch weniger aufwendige DruckgieBprozesse, Eliminierung
von moglichen Korrosionsproblemen).

e Sehr gut vergieBbar fir Gussstiicke ab 2,0 mm Wandstarke.

e Ausgezeichnet schweiBbar.

e Ausgezeichnete Korrosionsbestéandigkeit: Beschichtungen sind haufig nicht erforderlich.
e Ausgezeichnete Bestandigkeit gegeniuber meerwasserhaltiger Atmosphare.

e Hervorragende Bestidndigkeit gegen Spannungsrisskorrosion.

e Gut geeignet fir Stanznieten, Clinchen, Bérdeln und Kleben.

e Weitere Erhohung der Duktilitat um bis zu 20% durch einstufige Warmebehandlung
maoglich (abhangig von der Gussstickqualitat und Gussstliickwanddicke):
Zustand O = 350 °C bis 380 °C / 30 Min.

e Erhéhung der Festigkeit (Dehngrenze) um bis zu 40% durch T5-Warmebehandlung
darstellbar (abhangig von der Gussstiickqualitat und Gussstiickwanddicke):
Zustand T5 = Abschrecken im Wasserbad, 250 °C / 60 Min.
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HAFTUNGSAUSSCHLUSS:

Alle Angaben dieser Druckschrift erfolgen nach bestem Wissen aufgrund angemessener Prifung.

Wie alle anwendungstechnischen Empfehlungen stellen sie jedoch nur unverbindliche Hinweise auBerhalb
unserer vertraglichen Verpflichtungen (auch hinsichtlich etwaiger Schutzrechte Dritter) dar, fir die wir keine
Haftung Ubernehmen. Sie stellen insbesondere keine Eigenschaftszusicherungen dar und befreien den Anwender
nicht von der eigenverantwortlichen Prifung der von uns gelieferten Erzeugnisse auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck.

Nachdruck, Ubersetzungen und Vervielfaltigung — auch auszugsweise — nur mit unserer ausdriicklichen
Genehmigung.

Neue Legierungsentwicklungen mit technischen Fortschritten nach der Drucklegung werden in nachfolgenden
Auflagen berlcksichtigt.
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